DIN 1838: . 51, 2. 60

Frahere Ausgaben: DIN 136: 11, 24

h Berlin 30, gestotter.
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Nachdruck, auch

fallen. Einige Zéhnezahlen entsprechend den Arbeltser-
gebnissen des ISO/TC 29 gedndert. Norm redaktionell

zeichnung auvfgenommen. Zwelte Zdhnezaohlen wegge-
Uberarbeltet. Siehe auch Erlduterungen.

Zahnform und Werkzeugtyp in Bezeichnung und Kenn-

Knderung August 1970:

DK 621.934 DEUTSCHE NORMEN August 1970

Metallkreissadgeblatter DIN
grobgezahnt ]838
Metail slitting saws; coarse pitch
Fraises-scies @ grosse denture
Zusommenhang mit den Arbeitsergebnissen des ISO/TC 29, siehe ErlGuterungen.
Moaofle in mm
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahien.
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Bezeichnung eines grobgezchnten Metallkreissdgeblattes von Durchmesser d; = 160 mm, Breite & — 3 mm, Zohnform 8
nach DIN 1840, Werkzeugtyp N, cus Hochleistungs-Schneliarbeitsstahl {(H3S):
Kreissageblatt 160 X 3 BN DIN 1838 — HSS
Tabelle 1
d, ns 50 63 80 | 100 | 125 | 160 2C0 250 | 315
d, W 13 16 2 | n | n | 2 R
d, i1 25 2 % | w0 | w0 & & | &8 | 8
Teilung ¢ und Z&hnezahl 2
om | ¢zt 2|t 2|t 2t 2l 2t 2t 2|t 2
05 315/ 48 |315 &« ] ;
sl el e o] (e S 4 !
06 315/ 48 |4 .43 |4 |64 |4 8O ‘; |
RN Sl e B 5 ! !
08 |4 |40 {4 .48 |4 4|5 & 80 ! |
1 4 40 |4 48|15 &5 4.5 80 | 63 80 |
1,2 4 |40 ]5 4 |5 |48 |5 44| 63 64| 63 80 | 63 100
16 |5 [32(5 |5 48|63 8|63 64|63 0|8 0|8 100
2 5 [32(5s 4|63 4|63 48|63 64|88 & |8 8|8 10
25 5 2|63 2|63 0|63 8|8 418 [ & 8 80 |10 80 {10 100
3 63 | 24 |63 32 63 4 40 | 8 48 | B | &4 |10 « &4 (10 80 {10 100
4 63 |24 |63 3R |8 40 | 8 48 |10 | 48 {10 | &4 |10 80 {125 B0
L 63 |4 |8 23 (8 R |3& 4|10 40 !10 | 43 (10 | 64125 é4i125 80
é 8 2 |8 24 |8 3210 32|10 | 40 {10 | 48 |125| 48 (125 & 125 &0
Fortsetzung Seite 2
Erlguterungen Seite 2
FachrnormencusschuB Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschufl (DNA)
Alleinverkawf dlor Normblatter durch Sesth-Vertried GubH, Berlin 30 vad Kéin DIN 1838 Aug. 1370 Preiszr.2
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